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Obiettivi:
L’obiettivo principale di questo progetto è la promozione e lo 
sviluppo della competitività e sostenibilità della filiera canapa in 
Europa, attraverso:

Lo sviluppo di un sistema produttivo ecologicamente sostenibile 
per la produzione di tessuti di canapa di elevata qualità, affiancata 
ad un sistema integrato di controllo della qualità su steli, fibre 
grezze e trasformate, filati e tessuti secondo i criteri del “eco-label”.

Una valutazione esaustiva del mercato europeo ed internazionale 
della canapa, delle preferenze dei consumatori e dei costi di 
produzione e dei ricavi a livello europeo.

La diffusione delle informazioni raccolte utilizzando i metodi 
moderni forniti dalla tecnologia dell’informazione.



HEMP-SYS: approccio integrato di filiera
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WP1
Produzione della materia prima

Prove parcellari

Dati per la compilazione di un rapporto sull’effetto di G x M x E sulla qualità della 
produzione di fibra di canapa
Dati per la realizzazione e validazione di un modello previsionale di crescita
Dati per la realizzazione di un sistema esperto
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Coltivazioni a pieno campo
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HEMP SYS – Prove di campo

• Momento della raccolta
• Porzione di stelo
• Densità di investimento
• Disponibilità idrica
• Genotipo (monoica vs dioica)
• Ambiente

Prove di campo per determinare come la quantità e qualità della 
fibra è influenzata da: 



Prove di stigliatura
Decorticatrice da lino modificata (steli 90-120 cm)
Decorticatrice da canapa (steli interi)

Prove di meccanizzazione della raccolta

Esperimenti di macerazione microbiologica ed enzimatica su fibra
decorticata prodotta nell’ambito della sperimentazione di HempSys
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Falcia legatrice (steli interi)
Falcia legatrice modificata (steli 90-120 cm)
Raccoglitrice da lino modificata (steli 90-120 cm)
Decorticatrice semovente



Valutazione di impianti di decorticazione esistenti.
Produzione di fibra decorticata da destinare alle successive fasi di trasformazione. WP3
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Messa a punto di un sistema di macerazione industriale su fibra decorticata
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HEMP SYS – Raccolta - Decorticazione

Valutazione di sistemi di raccolta esistenti:
• Falcia legatrice tradizionale (Agro Hemp)
• Falciatrice modificata (Fibranova, INF)
• Decorticatrice semovente (F.lli Bassi)

Agro-Hemp (HU)
Hungarohemp (HU)

Waldviertler Flachshaus (A)

Prove per confrontare diversi sistemi di stigliatura:
• Stigliatura tradizionale per canapa (HungaroHemp)
• Stigliatura per lino (Waldviertler Flachshaus)
• Decorticazione in campo (F.lli Bassi)



Valutazione di campioni di fibra pettinata sull’impianto di filatura 
del Linificio. Valutazione di campioni di fibra pettinata su 
MiniSystem.
. 
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Realizzazione di un collezione prototipo di filati e tessuti di 
canapa.
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Valutazione di diversi campioni di fibra sull’impianto di 
pettinatura del Linificio Canapificio Nazionale.
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Fornire indicazioni sulla resa in filatura e sui titoli realizzabili con la fibra prodotta nel 
progetto.

Prove di pettinatura

Fornire filati e tessuti per la realizzazione di prodotti finiti. WP4

Fornire indicazioni sulla resa in pettinatura dei campioni prodotti nel progetto.

Prove di filatura
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HEMP SYS – Trasformazione industriale e 
realizzazione prodotti finali
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• Ottenere un sistema di controllo per fibre, filati e tessuti di 
canapa. 

• Produrre filati e tessuti di qualità idonea all’utilizzazione finale

• Produrre prototipi di oggetti a base di filato e tessuto di canapa 
che dimostrino il potenziale della canapa come materia prima per
l’industria tessile.
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Integrazione degli aspetti qualitativi

Proposizione di un sistema di valutazione qualitativa per steli,
fibra e filati di canapa

Valutazione di diversi sistemi di analisi della qualità della fibra

Analisi campioni di steli, fibra, filati

Raccogliere informazioni e condurre sperimentazioni per individuare i sistemi di analisi della 
qualità idonei per le finalità del progetto.

Realizzare prove qualitative sui campioni prodotti nel progetto
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HEMP SYS – Determinazione della qualità, LCA

Sviluppo di un sistema oggettivo per determinare la qualità dei
prodotti lungo la filiera produttiva (per steli, fibra grezza e lavorata e 
per filati e tessuti). 
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HEMP SYS – Analisi economica, disseminazione.

Realizzare un’analisi completa ed integrata dei costi e ricavi di
produzione, di mercato, e  delle esigenze dei consumatori in Europa. 
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